Zatacznik nr 3 do SWZ / umowy

Wymagania techniczne dla systemu rur preizolowanych

Oferowany przez Wykonawce system preizolowany musi odpowiada¢ wymaganiom jakosSciowym
zgodnie z najnowszymi normami PN-EN 10216-2, PN-EN 10217-2, PN-EN 10217-5, PN-EN 253, PN-
EN 10204:2006, PN-EN 10220:2005, PN-EN ISO 8497:1999, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 489, PN-
ISO 676, badZ normami, ktore je zastepujg oraz innymi obowigzujgcymi normami.

W przypadku wystapienia réinic miedzy wytycznymi podanymi w niniejszym opracowaniu
a aktualnymi, obowigzujagcymi normami, nadrzedne znaczenie stanowia aktualne, obowigzujace
normy. W takiej sytuacji Wykonawca ma obowigzek przestawi¢ Zamawiajacemu wynikte réinice
oraz wykaz norm, na ktdre sie powotuje w sktadanej ofercie.

1. Ogolna charakterystyka

Przedmiotem zamowienia sg rury i elementy preizolowane o standardowej grubosci izolacji
wyposazone w impulsowg instalacje alarmowg do sygnalizowania zawilgocenia izolacji.

Przewody instalacji alarmowej powinny by¢ usytuowane w pozycji 1022 i 1422 na tarczy zegara.
Materiaty zostang wyprodukowane nie wczesniej niz 6 m-cy przed ich dostarczeniem.

2. Rura przewodowa

a) Rura przewodowa musi by¢ atestowang rurg stalowg wytacznie w gatunku P235Gh zgodnie
z normami PN-EN 10216-2, PN-EN 10217-2, lub PN-EN 10217-5 — spetniajgcg wymagania
okreslone w normie PN-EN 253 i posiadajgcy certyfikat jakosci 3.1.B zgodnie z normg PN-EN
10204:2006.

b) Nie dopuszcza sie do wystepowania szwéw obwodowych na dtugosci rury.

c) Dtugosc¢ handlowa rur przewodowych musi wynosi¢ 16 m, 12 m lub 6 m.

d) Srednice i grubosci écianek, tolerancje wymiaréw oraz masy stalowych rur przewodowych maja
by¢ zgodne z PN-EN 10220:2005.

e) Zaden odcinek stalowej rury przewodowej stosowanej do preizolacji (16 m, 12 m, 6 m) nie
bedzie zawierat potgczen spawanych poprzecznych stosowanych do wykonania odcinkéw
prostych i ksztattek;

f) W celu zapewnienia dobrej przyczepnosci pianki poliuretanowej, zewnetrzna powierzchnia
wszystkich rur powinna by¢ poddana procesowi oczyszczania i sSrutowania;

g) Przed zaizolowaniem powierzchnia wszystkich rur przewodowych j.w. zostanie oczyszczona
zgodnie z normg PN- EN 253;

3. lzolacja termiczna

a) Pianka izolacyjna uzyta do produkcji rur i elementéw preizolowanych musi spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 253 oraz musi by¢ spieniana cyklopentanem. Przed podpisaniem umowy nalezy
przedtozy¢ protokdt badania sktadu gazu pianki stosowanej do produkcji rur i elementéw
preizolowanych. Pianka izolacyjna PUR musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253 odnosnie:

— struktury komdrkowej,

— gestosci pianki,

— wytrzymatosci na sciskanie po kierunku promieniowym przy odksztatceniu wzglednym 10 %,
— chtonnosci wody w podwyzszonej temperaturze.



b)

<)

d)

b)

c)

Pianka izolacyjna do izolowania pofaczen powinna by¢ dostarczana w opakowaniach
zawierajgcych niezbedng ilos¢ ptynnych sktadnikdw potrzebng do zaizolowania pojedynczego
zfacza.

Trwatos$¢ sztywnej pianki izolacyjnej musi wynosi¢ minimum 30 lat dla ciggtej temperatury pracy
minimum 140 2C wykonane przez niezalezne akredytowane laboratorium.

Wspodtczynnik przewodzenia ciepta pianki poliuretanowej przed starzeniem mierzony
w temperaturze 50 2C nie moze by¢ wiekszy niz 0,027 W/mK. Przed podpisaniem umowy nalezy
przedtozy¢ badania wspodfczynnika przewodzenia ciepta przed starzeniem wykonane na rurze
producenta systemu preizolowanego, przez niezalezne akredytowane laboratorium badawcze
zgodnie z wymogami norm PN-EN ISO 8497:1999 oraz aktualnej normy PN-EN 253. Wartos¢
wspotczynnika przewodzenia ciepfa ,,A50” nalezy podawac wraz z gestoscig izolacji, przecietng
wielkos$cig komdrek i sktadem gazu.

4. Ptaszcz ostonowy

Ptaszcz ostonowy stosowany w procesie produkcji rur i elementdw preizolowanych musi by¢
z polietylenu wysokiej gestosci PE-HD (minimum typu PE80) i musi spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 253.
Wymaganie dotyczace ptaszczy ostonowych:

— zawartos¢ antyutleniaczy, stabilizatoréw i pigmentéw w ilosci niezbednej do produkgji,

— minimalna gesto$é 944 kg/m3,

— maksymalna zmiana wskaznika ptyniecia (MFR) — 0,5 g/600s,

— stabilnos¢ termiczna w temperaturze 210 2C — osiggnieta po minimum 20 minutach,

— dobra dtugotrwata odpornos¢ mechaniczna,

— rura ostonowa powinna by¢ koloru czarnego.

5. Zespot rurowy

Dostarczone gotowe rury preizolowane musza spetnia¢ wymogi normy PN-EN 253 zwtaszcza
w zakresie tolerancji srednicy zewnetrznej, odchylenia od wspdtosiowosci, wytrzymatosci
na scinanie w kierunku osiowym i stycznym, wartosci wspdtczynnika przewodzenia ciepta
podany w pkt. 3 d. Producent rur preizolowanych winien posiada¢ badanie przeprowadzone
zgodnie z normg PN-EN 253 wykazujgce, ze wymogi okre$lone w w/w normie sg spetnione.
Przed podpisaniem umowy Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢ wyniki badan zespotu
rurowego na scinanie zarowno w kierunku osiowym i w kierunku stycznym w temperaturze
239C oraz w kierunku osiowym w temperaturze minimum 1402C wykonane przez niezaleine
laboratorium posiadajace akredytacje PCA. Wyniki badain wytrzymatosci na scinanie nie moga
by¢ gorsze niz okreslone w tabeli nr 8 aktualnej normy PN-EN 253.

6. Elementy prefabrykowane (ksztattki)

tuki (kolana) muszg by¢ prefabrykowane. Nie dopuszcza sie do stosowania kolan segmentowych.
Kolana winny by¢ giete na zimno w zakresie matych $rednic i giete na goragco w zakresie
wiekszych $rednic.

Tréjniki (odgatezienia) — dopuszcza sie jedynie tréjniki prefabrykowane wykonane zgodnie
znormg PN-EN 448.

Zwezki — dopuszcza sie do stosowania wytgcznie symetryczne zwezki stalowe wykonane metodg
ciggnienia zrur bezszwowych, spawanych doczotowo do prostych odcinkdw rur o rdinych
srednicach.



d) Armatura preizolowana — zesp6t armatury preizolowanej musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN
488,a w szczegolnosci:
— szczelnos¢ zawordw przy cisnieniu roboczym 2,5 MPa — 100 %,
— maksymalna temperatura pracy 140 °C,
—  kierunek przeptywu czynnika przez zawér dwustronny,
— zawory odcinajgce na odpowietrzeniach i spustowe majg spetniac¢ nastepujgce warunki:
v’ korpus wykonany ze stali nierdzewnej,
v kula - stal nierdzewna,
v' wrzeciono — stal nierdzewna,
v’ uszczelki wrzeciona i kuli naweglane PTFE,
— zawory odcinajace na sieciach rozdzielczych majg spetnia¢ n/w warunki:
v’ korpus — stal weglowa,
v kula — stal nierdzewna,
v’ trzpieh — stal nierdzewna,
v’ uszczelnienia — PTFE.

7. Potaczenia mufowane

Ztacza mufowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w aktualnej normie PN-EN 489. Potaczenia
muszg by¢ przystosowane do przenoszenia sit i wykonania testéw cisnieniowych o wielkosci 0,2 bar
na szczelnos¢ przed ich izolacjg. Konstrukcja mufy musi umozliwiaé nieniszczacy inspekcje zgrzewow
i nieniszczace sprawdzenie wypetnienia piankg PUR oraz sprawdzenie jej jakosci, struktury i gestosci.
Oferowany system musi gwarantowaé wytrzymatosc i jakos¢ zespotu ztgcza, co najmniej takg, jak
obudowy zewnetrznej.

Dla cieptociggdw o srednicach Dn < 300 muszg by¢ stosowane mufy termokurczliwe, kielichowe lub
proste, sieciowane radiacyjnie z fabrycznie wykonanymi otworami wlewowymi (na obszarze
niesieciowanym) przystosowanymi do korkdw, podwdjnie uszczelniane (klej + mastik) o konstrukgcji
zamknietej po obwodzie, posiadajace certyfikat zgodnosci z normg EN 489. Zamkniecia otworéw
wlewowych dopuszcza sie tylko za pomoca korkéw zgrzewalnych.

Przed podpisaniem umowy Wykonawca przedstawi karte katalogowg do akceptacji.

8. System rur i elementow preizolowanych

System rur i elementéw preizolowanych winien spetnia¢ wymagania obowigzujgcych norm, w tym
m.in.: PN-EN 253, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 489 i posiadac:
— dopuszczenie do stosowania w budownictwie na podstawie powyzszych norm oraz aprobat
technicznych potwierdzone deklaracjg zgodnosci,
— dopuszczenie do ciggtej pracy w temperaturze 140 2C i ci$nieniu 2,5 MPa,
— wbudowany w rury i elementy preizolowane dwuprzewodowy lub czteroprzewodowy system
alarmowy impulsowy przystosowany do podtgczenia do urzadzen do ciggtej kontroli,
— trwatos¢ systemu rurowego w ciggtej temperaturze pracy 140 2C winna wynosi¢, co najmniej
30 lat,
— konce rury stalowej i elementdw ksztattowych powinny by¢ przygotowane do spawania
zgodnie z normg PN-ISO 676,
— znakowanie materiatéw i gotowych wyrobéw wykona¢ zgodnie z aktualnymi normami: PN-EN
253, PN-EN 448, PN-EN 488, PN-EN 489, kod identyfikacyjny producenta nie moze by¢
podany za pomocg kodu kreskowego.



9. Wymagane dokumenty przed podpisaniem umowy

Dokumenty ktére nalezy przedtozyé Zamawiajgcemu przed podpisaniem umowy:

a) Atesty rur stalowych i certyfikaty jakosci dla dostarczanych partii rur.

b) Deklaracje zgodnosci na materiaty stanowigce przedmiot zamodwienia oraz komponenty uzyte do
ich produkcji — sporzadzone zgodnie z przepisami Ustawy z dnia 16.04.2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. 2004 Nr 92 poz. 881 z pdin. zm.) wraz z przepisami wykonawczymi do tej
ustawy.

c) Wyniki badan piankiizolacyjnej (pkt. 3.a)).

d) Wyniki badan potwierdzajgce zywotnos¢ pianki przy ciggtej temperaturze pracy = 140 °C (pkt.
3.0)).

e) Badanie wspotczynnika przewodzenia ciepta pianki poliuretanowe;j (pkt. 3.d)).

f) Potwierdzenie spetnienia wymagan odnosnie ptaszcza ostonowego ( pkt. 4.b)).

g) Wyniki badan zespotu rurowego na scinanie ( pkt. 5.b)).

h) Udokumentowanie zachowania trwatosci systemu rurowego w temp. pracy = 140 °C przez okres
co najmniej 30 lat.

i) Instrukcja transportu i magazynowania rur i elementéw preizolowanych, instrukcja wykonania
ztgcza mufowego, instrukcja poprawnosci dziatania systemu alarmowego.

j) Karta katalogowa ztgcza mufowego.

Dokumenty nalezy przedtozy¢ niezwtocznie po otrzymaniu zawiadomienia o wyborze oferty, droga

elektroniczng, do weryfikacji przez Zamawiajacego, a ich kopie poswiadczone ,za zgodnos$¢
z oryginatem” nalezy dostarczy¢ Zamawiajagcemu przed zawarciem umowy.
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